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PRODUCTINFORMATION COATINGS

Typenbezeichnung DG, DM Stand 6/18

1K-Industrielack mit sehr schneller Trocknung und guter Haftung auf Stahl
Als Einschichtlack oder Deckbeschichtung mit Grundierung

Einfache Verarbeitung, gute Wetterbestandigkeit

Glanzend oder seidenmatt lieferbar

Produktbeschreibung

Einsatzgebiet Allgemeine Industrie, Korrosionsschutz

Bindemittelbasis Modifiziertes Alkydharz

Als Einschichtlack oder auf allen 1K-Grundierungen

Stahl: mind. entfetten, besser Hand- bzw. Excenterschliff St 2-3 (P80-P220)
oder Strahlen Sa 2 72 DIN EN ISO 12944, Teil 4

Guss: Strahlen Sa 2 %2 DIN EN I1SO 12944, Teil 4
Alle Oberflachen trocken, fettfrei, vollig frei von Verunreinigungen

Untergrund/Vorbereitung

Streichen, Rollen unverdiinnt, 0-10 % Verdinnung VS 15 oder VS 30;

wegen der schnellen Trocknung sind Pinselriefen moglich

Becherpistole: 1,3-1,7 mm Duse, 3-4 bar Zerstaduberdruck,

15-20 % Verdinnung VS 15 oder VS 30

HVLP: 1,4-1,7 mm Duse, 1,5-2,0 bar Zerstauberdruck,

10-15 % Verdinnung VS 15 oder VS 30

Doppel-Membranpumpe: 1,0-1,2 mm Duse, 2,5-3,5 bar Zerstauberdruck,
Materialdruck 0,8-2,0 bar, 10-15 % Verdinnung VS 15 od. VS 3

Airmix: 0,28-0,33 mm Duse, 3-4 bar Zerstauberdruck, Materialdruck ab 70 bar,
10-15 % Verdinnung VS 15 oder VS 30

Airless: ab 0,28 mm Duise, Materialdruck ab 100 bar,
5-10 % Verdunnung VS 15 oder VS 30

Elektrostatik: optional einstellbar

Tauchen: 30-40 % Verdinnung VS 15 oder VS 30

Bei Einschichtlackierung an schwer zuganglichen Stellen 1x vorspritzen
Schichtdickenabhéangig 1-2 Spritzgange, 3-6 min. ZwischenablUftzeit
Umgebungstemperatur: mind. + 10° C, relative Luftfeuchte: max. 75 %
Objekttemperatur: mind. + 5° C und mind. 3° C Uber Taupunkt

Verarbeitung

Viskositaten Druckluftspritzen: 25- 30 sec. 4 mm /DIN

Airmix: 40- 50 sec. 4 mm / DIN
Airless: 70-100 sec. 4 mm / DIN
Tauchen: 18- 25 sec. 4 mm / DIN
Verdiinnung VS 15 oder VS 30
Trockenzeit bei 20° C Klebfrei nach ca. 1 Stunde
Montagefest nach 6-8 Stunden

Durchgetrocknet nach einigen Tagen

L I O L L R L L L L L O N O O I VO I B VA VO VA Y

Farbtone Alle RAL-Farbtone, Sonderfarbtone

Alle Daten basieren auf gewissenhaften Laboruntersuchungen und Erfahrungswerten. Eine Verbindlichkeit oder Garantie
bestimmter Eigenschaften kann daraus jedoch nicht abgeleitet werden und entbindet den Anwender nicht von eigenen
Uberpriifungen. Mit jeder Neuauflage verliert die vorherige Produktinformation ihre Giiltigkeit.
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Glanzgrad = Typ DG gléanzend, Typ DM seidenmatt
Spezifisches Gewicht = 1,25 g/lcm?® (x5 % je nach Farbton)
Festkorpergehalt = 62 % (Gewichtsprozente; + 5 % je nach Farbton)
Losemittelgehalt = O 38 % (Gewichtsprozente; + 5 % je nach Farbton)
Schichtdicke = 40-60 um Trockenschichtdicke / 85-125 ym Naf3schichtdicke
= Beim Strahlen Sa 2% (Rauhtiefe 45 ym) mind. 60 ym Trockenschichtdicke
Theoretische Ergiebigkeit = @ 9,5 m#kg bei 40 ym Trockenschichtdicke
Praxisnaher Verbrauch = Druckluftspritzen: ca.0,15 kg/m? bzw. 6,7 m?/kg bei 40 um Trockenschichtdicke
= Airless: ca.0,20 kg/m? bzw. 5,1 m?/kg bei 60 um Trockenschichtdicke
VOC—Wert spritzfertig = 498 g/l
= Grenzwert Bautenanstrichmittel: 500 g/ 2004/42/11A(i)(500)498
= Grenzwert Industrielackierung: keine Angaben
Beschichten von sonstigen Metall- und Kunststoffoberflachen
Standard-Verpackung = 5kg/10kg/25kg
Lagerbestandigkeit = Bei + 10 bis + 30° C u. ungedffnetem Gebinde 1 Jahr
Sicherheitsdatenblatt = Nr. 011
Flammpunkt = >+23°C

Alle Daten basieren auf gewissenhaften Laboruntersuchungen und Erfahrungswerten. Eine Verbindlichkeit oder Garantie
bestimmter Eigenschaften kann daraus jedoch nicht abgeleitet werden und entbindet den Anwender nicht von eigenen
Uberpriifungen. Mit jeder Neuauflage verliert die vorherige Produktinformation ihre Giiltigkeit.



